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ГЛИНОЗЕМИСТЫЕ  
И ВЫСОКОГЛИНОЗЕМИСТЫЕ ЦЕМЕНТЫ
/ Alumina and High-alumina Cements

 

Описание продукта / Product Description

Глиноземистые цементы (ГЦ) и Высокоглиноземистые цемен-
ты (ВГЦ) - это высокопрочные быстротвердеющие гидравли-
чески вяжущие вещества, предназначенные для изготовления 
быстротвердеющих строительных и жаростойких растворов и 
бетонов. Глиноземистые цементы (40, 50, 60) и высокоглинозе-
мистые цементы марок ВГЦI и ВГЦII изготавливаются в соответ-
ствии с ГОСТ 969-91 и технологическим регламентом предпри-
ятий производителей.

Alumina cements (AC) and High-alumina cements (HAC) are high-strength, fast-
hardening hydraulically binding substances intended for the manufacture of fast-

hardening construction and heat-resistant mortars and concretes. Alumina cements (40, 50, 60) and high-alumina cements of VGTsI 
and VGTsII grades are manufactured in accordance with GOST 969-91 and manufacturing instructions of manufacturers.

ВИД ЦЕМЕНТА
/ Type of Cement

СОДЕРЖАНИЕ ОКСИДОВ ЭЛЕМЕНТОВ, %  
/ Content of element oxides

Al
2
O

3

%
не менее 

/ minimum

CaO Fe2O3 SiO2 MgO SO3 TiO2

%
не более / maximum

ГЦ / GTs - 28 18 18 - 28 18

ВГЦ I / VGTs I - 1,0 0,5 0,5 - 1,0 0,5

ВГЦ II / VGTs II - 1,5 0,5 0,5 - 1,5 0,5

ВГЦ III / VGTs III - 1,0 0,5 0,5 - 1,0 0,5
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НАИМЕНОВАНИЕ 
ПОКАЗАТЕЛЕЙ
/ Specification

Ед. изм. / Units

ЗНАЧЕНИЕ ДЛЯ ЦЕМЕНТА ВИДА И МАРКИ  
/ Value for cement type and grade

ГЦ / GTs ВГЦ I / VGTs I ВГЦ III / VGTs III

40 50 60 35 25 35 25

ПРЕДЕЛ ПРОЧНОСТИ ПРИ СЖАТИИ / Compressive strength

в возрасте: / at the age of

1 сутки  / 1 day
%

МПа / MPa

22,7 27,4 32,4 — — — —

3 суток / 3 days 40,0 50,0 60,0 35,0 25,0 35,0 25,0

ТОНКОСТЬ ПОМОЛА / Fineness of grinding:

Остаток на сите с сеткой  
/ Residue on a sieve with a 

mesh

№008 по ГОСТ 6613  
/ №008 as per GOST 6613

%
не более / maximum

10 10 10 10 10 10 10

Удельная поверхность   
/ Specific surface area

м2/кг 
не менее 

m2/kg
minimum

— — — 300 300 300 300

СРОКИ СХВАТЫВАНИЯ / Setting time:

Начало / Beginning
минут / не 

ранее
minutes / the earliest

45 45 45 30 30 30 30

Конец / End
часов / не 

поздне
hours / the latest

10 10 10 12 15 15 15

Огнеупорность 
/ Refractoriness

°C
не ниже

/ minimum
— — — 1580 1670 1670 1750

Примечание:
*Огнеупорность ГЦ 40, 50, 60 - ГОСТ не регламентирует. Принимается как - 1300 °С. В качестве связующего для жаростойких изделий и бетонов с 
температурой применения не выше - 1200оС. Объемный вес в рыхлом состоянии: 850-1100 кг/м3.

Note: 
* Refractoriness of GC of 40, 50, 60 is not regulated by GOST. It is accepted as 1300 °C. As a binder for heat-resistant products and concretes with 
maximum application temperature of 1200 °C. Bulk density in loose condition is 850 to 1100 kg/m3.

ГЛИНОЗЕМИСТЫЕ И ВЫСОКОГЛИНОЗЕМИСТЫЕ ЦЕМЕНТЫ
/ Alumina and High-alumina Cements
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ВЫСОКОГЛИНОЗЕМИСТЫЕ ЦЕМЕНТЫ  
МАРОК CEMBOR-70, CEMBOR-73
/ High-alumina Cements of CEMBOR-70, CEMBOR-73 grades

 

Описание продукта / Product Description

Цементы высокоглиноземистые, предназначенные для при-
менения в огнеупорном производстве (в низкоцементных и 
ультранизкоцементных, виброукладываемых и саморастекаю-
щихся бетонах и изделиях из них), а также в строительстве те-
пловых агрегатов.

High-alumina cements intended for the use in refractory production (in low-
cement and ultra-low-cement, vibro-laid and self-flowing concrete and products 
thereof), as well as in the production of thermal units.

НАИМЕНОВАНИЕ 
ПОКАЗАТЕЛЕЙ
/ Specification

Ед. изм. / Units

ЗНАЧЕНИЕ ДЛЯ ЦЕМЕНТА ВИДА И МАРКИ  
/ Value for cement type and grade

CEMBOR-70 CEMBOR-73

МАССОВАЯ ДОЛЯ / Mass fraction

Al
2
O

3
%

не менее / minimum 70,0 73,0

Fe
2
O

3
%

не более / maximum 0,4 0,5

СaO %
не менее / minimum 26,0 22,0

SiO
2

%
не более / maximum 0,8 0,8

ПРЕДЕЛ ПРОЧНОСТИ ПРИ СЖАТИИ / Compressive strength

в возрасте: / at the age of

7 суток / 7 days H/мм2 | N/mm2 

не менее / minimum
50 —

СРОКИ СХВАТЫВАНИЯ / Setting time

Начало / Beginning
минут / не 

ранее
minutes / the earliest 

90 120

Конец / End
минут / не 

поздне
minutes / the latest

500 480

Удельная поверхность  
/ Specific surface area

т/см / не менее 

 t/cm / minimum
4500 —

Огнеупорность  
/ Refractoriness

°C
не ниже

/ minimum
1600 1700

Примечание:
Физико-Химические показатели CEMBOR-70, CEMBOR-73 соответствуют требованиям, указанным в таблице

Note: 
Physical and chemical parameters of CEMBOR-70, CEMBOR-73 meet the requirements specified in the Table
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ВЫСОКОГЛИНОЗЕМИСТЫЕ ЦЕМЕНТЫ 
МАРКИ GORKAL
/ High-alumina Cements of GORKAL grade

 

Описание продукта / Product Description

Гидравлический связующий материал, характеризующийся от-
личной прочностью и высокой скоростью твердения, представ-
ляющий собой тонкоизмельчённый клинкер, получаемый путем 
обжига или спекания бокситов и известняков. Цементы глино-
земистые марки GORKAL используются при изготовлении, как 
сухих строительных смесей, так и при строительстве (ремонте) 
печей и нагревательных элементов в энергетической промыш-
ленности, черной и цветной металлургии, химической промыш-
ленности.

Hydraulic bonding material characterized by excellent strength and fast curing 
speed, which is a finely divided clinker obtained by baking or baking bauxite and limestone. GORKAL aluminous cement cements 
are used in the manufacture of both dry construction mixtures and in the construction (repair) of furnaces and heating elements in 
the power industry, ferrous and non-ferrous metallurgy, and the chemical industry.

НАИМЕНОВАНИЕ 
ПОКАЗАТЕЛЕЙ
/ Specification

Ед. изм. / Units

ЗНАЧЕНИЕ ДЛЯ ЦЕМЕНТА ВИДА И МАРКИ  
/ Value for cement type and grade

GORKAL 40 GORKAL 50 GORKAL 70 GORFLOW (80)

МАССОВАЯ ДОЛЯ / Mass fraction

Al
2
O

3
%

не менее / minimum  41,0 51-55 69-71 79-82

Fe
2
O

3
%

не более / maximum 15,0 3,0 0,3 0,2

СaO %
не менее / minimum 35.5 38 28-30 20  

не более / maximum

SiO
2

%
не более / maximum 4,0 5 0,5 0,4

Na
2
O + K

2
O %

не более / maximum — — — 0,7

ПРЕДЕЛ ПРОЧНОСТИ ПРИ СЖАТИИ / Compressive strength

в возрасте / at the age of

1 суток / 1 day H/мм2 | N/mm2 

не менее / minimum
50 45 30 25

СРОКИ СХВАТЫВАНИЯ: / Setting time

Начало / Beginning минут / min.
не ранее / maximum

90 220 160 120

Конец / End
часов / hours

не позднее 
/ maximum

8 10 4 480

Удельная поверхность  
/ Specific surface area

т/см / t/cm
не менее 

/ minimum
3100-3800 3000-3400 4200-4500 8000-10000

Огнеупорность  
/ Refractoriness

°C
не ниже

/ minimum
1280 1460 1580 1730

Примечание:
Физико-Химические показатели цемента GORKAL соответствуют требованиям, указанным в таблице

Note: 
Physical and chemical parameters of GORKAL cement meet the requirements specified in the Table
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ВЫСОКОГЛИНОЗЕМИСТЫЕ ЦЕМЕНТЫ 
МАРКИ SECAR
/ High-alumina Cements of SECAR grade

 

Описание продукта / Product Description

Цементы SECAR® предназначены для производства всех видов 
огнеупорных бетонов. Цементы SECAR® пригодны как для тра-
диционных, так и для новых технологий производства огнеу-
порного бетона, включая вибролитье, торкретирование, закач-
ку насосами, шорткретирование и укладку саморастекающихся 
смесей. Рабочие температуры огнеупорных бетонов могут пре-
вышать 1800°C.

SECAR® cements are designed for the production of all types of refractory 
concretes. SECAR® cements are suitable for both traditional and new production  
technologies for refractory concrete, including vibro-casting, concrete spraying, 
pumping, shortcreting and placing of self-flowing mixtures. Working temperatures 
of refractory concretes may exceed 1800 °C.

ТЕПЛОИЗОЛЯЦИОННЫЕ ОГНЕУПОРНЫЕ БЕТОНЫ / Heat-insulating Refractory Concretes

500°C 1,000°C 1,500°C 2,000°C

  Cферокорунд 
        / Spherocorundum

  Бой легковесного кирпича
        /Lightweight scrap brick

  Легковесный шамот
        / Lightweight fireclay

  Перлит
        / Perlite

  Вермикулит
        / Vermiculite

ПЛОТНЫЕ ОГНЕУПОРНЫЕ ЦЕМЕНТЫ / Dense refractory cements

500°C 1,000°C 1,500°C 2,000°C

  Табулярный глинозем 
        /Tabular alumina

  Белый электрокорунд
        /White fused alumina

  Нормальный электроко-
рунд
        /Brown fused alumina

  Боксит
        /Bauxite

  Силиманит
        /Sillimanite

  Шамот
        /Chamotte

  Alag®

Технические характеристики Высокоглиноземистых цементов марок SECAR См.здесь.

For technical characteristics of high-alumina cement of SECAR grades refer to this page.


